
砂
型
３
Ｄ
プ
リ
ン
タ
導
入

内
製
化
で
時
間
短
縮
コ
ス
ト
削
減

虹　技さ
ま
ざ
ま
な
砂
を
使
用
で
き
る

３
Ｄ
プ
リ
ン
タ

　
鋳
物
大
手
の
虹
技
︵
本

社
・
兵
庫
県
姫
路
市

社

長
・
山
本
幹
雄
氏
︶
は


砂
型
３
Ｄ
プ
リ
ン
タ
を
姫

路
西
工
場
に
導
入
し

１

日
よ
り
運
用
を
開
始
し

た

同
社
は
砂
型
３
Ｄ
プ

リ
ン
タ
で

試
作
・
開
発

用
途
の
鋳
造
品
の
中
子
お

よ
び
主
型
の
製
造
を
行
う

が

将
来
的
に
は
複
雑
製

品
へ
の
適
用
な
ど
活
用
の

場
を
広
げ
て
い
く


　
同
社
は

こ
れ
ま
で
開

発
用
３
Ｄ
プ
リ
ン
タ
砂
型

を
外
注
し
て
い
た
が

外

注
先
の
減
少

で
安
定
的
な

確
保
が
課
題

と
な

て
い

た

そ
こ
で

内
製
化
す
る

こ
と
で
リ


ド
タ
イ
ム
の

短
縮

コ
ス

ト
の
削
減


開
発
業
務
全

体
の
効
率
化

が
図
れ
る
と

判
断
し

３

Ｄ
プ
リ
ン
タ

を
導
入
す
る

こ
と
に
し
た


　
今
回
設
置
し
た
砂
型
３

Ｄ
プ
リ
ン
タ
は

Ｋ
Ｏ
Ｃ

Ｅ
Ｌ
製
の
鋳
造
３
Ｄ
砂
型

積
層
造
型
機

特
長
は
特

定
の
砂
に
限
定
さ
れ
ず
天

然
珪
砂
や
人
口
人
工
砂
を

使
用
で
き

造
形
に
使
用

し
た
未
硬
化
砂
も
使
う
こ

と
が
で
き
る

砂
と
一
緒

に
砂
を
硬
化
さ
せ
る
た
め

に
噴
射
す
る
結
合
材
︵
バ

イ
ン
ダ

︶
は
フ
ラ
ン
樹

脂

造
形
は
長
さ
８
０
０



幅
５
０
０


高
さ

４
０
０

に
入
る
サ
イ
ズ

ま
で
可
能

造
形
速
度
は

１
時
間
当
た
り






造
形
精
度
は
プ
ラ
ス

マ
イ
ナ
ス
０
・
３


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